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Die in diesem Produkt-Datenblatt aufgeführten Informationen wurden mit größter Sorgfalt zusammengestellt und dienen als Auskunft über 
Eigenschaften und Anwendungsbereiche unserer Produkte. Für die Richtigkeit und die Vollständigkeit der in dieser Veröffentlichung enthalte-
nen Daten und Informationen wird weder eine ausdrückliche noch eine stillschweigende Gewähr oder Zusicherung übernommen. Die bereit-
gestellten Daten basieren auf standardisierten Prüfverfahren unter Laborbedingungen und dienen nur als Richtwerte. Bei kritischen Anwen-
dungen empfehlen wir die Produktauswahl mit Veedol Deutschland GmbH bzw. Ihrem Händler zu besprechen. Bei Nutzung unserer Produkte 
sind stets alle geltenden Gesetze und Verordnungen sowie Herstellervorschriften zu beachten. Zur Information über Gesundheits-, Sicher-
heits- und Umweltaspekte kann ein Sicherheitsdatenblatt angefordert werden. Für sämtliche produktbezogenen Informationen sowie Lieferun-
gen gelten die Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen der Veedol Deutschland GmbH. 

 

VEEDOL MWN Cutting Fluid MFE 
Nicht wassermischbare Metallbearbeitungsflüssigkeit  
 
 

 
 Material-Nr.  

04910P102  
 

 

BESCHREIBUNG Dieses Schneidöl basiert auf hydrogenierten Mineralölen. Spezielle Anti-Nebel und Anti- 
Verschleiß Additive verleihen diesem Produkt folgende hervorragende Eigenschaften: 
 
- gute hohe Druckaufnahmefähigkeit 
- niedriger Werkzeugverschleiß 
- niedrige Ölnebelbildung 
- gute Hautfreundlichkeit 

 
 
 

ANWENDUNG Dieses Schneidöl muss unverdünnt verwendet werden für die Bearbeitung von niedrig 
kohlenstoffhaltigen und niedrig legierten Stählen in einem weiten Bereich schwerer 
Zerspanungsvorgänge. Auch geeignet zum Gewinde- und Zahnflankenschleifen.  
Bei der Bearbeitung von Nicht-Eisenmetallen ist Verfärbung möglich. 
 

 

TYPISCHE  
STANDARDANALYSEN 

Dichte bei 15 °C, kg/l   0,876 
Viskosität 40 °C, mm²/s   31,50 
Viskosität 100 °C, mm²/s  5,36 
Viskositätsindex   103 
Flammpunkt COC, °C   202 
Fließpunkt, °C    -12 
Säurenzahl, mgKOH/g   0,34 
 
*Die technischen Daten dienen nur zur Orientierung 
 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
        


